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(54) Tur fur einen Garofen mit Trlgerelementen aus Kunststoff 



(57) Die Tur fur einen Garofen umfasst elne AuBen- 
scheibe (2) und wenigstens zwei an der AuGenscheibe 
befestigte Tragerelemente (5,6). GemaB der Erfindung 
sind die Tragerelemente aus einem Kunststoff gebiidet, 
der bis zu einer in einer Ofenmuffeltflr auftretenden 
Temperatur bestandig ist und die fur die Tragefunktlon 



in der Tur erforderliche Formstabilitat aufweist An den 
Tragerelementen slnd weitere Funktionsteile ange- 
fgrmt, insbesondere Scheibenhaiterungen, Schamier- 
halterungen, Abstandhatter und dergleichen 

Vorteile: einfachere Montage, grfiGere GestaN 
tungsfrelheit und ftexiblere Formgebung 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine TQr fur einen Ga- 
rofen. 

[0002] Es sind Turen TQr Haushaltsgarofen bekannt 
mit einem Sichtf enster, das durch eine lichtdurchiassige 
Au3enscheibe und eine lichtdurchiassige Innenscheibe 
und gegebenenfalls auch eine dazwischen angeordne- 
te lichtdurchiassige Zwischenscheibe gebiidet 1st. 
[0003] Aus DE 197 38 504 C1 ist eine TQr fur ein 
Haushaltsgerat, insbesondere einen Haushaltsgarofen, 
bekannt mit einer ein-und ausbaubaren Turscheibe. 
Diese bekannte TQr umfasst eine AuBenscheibe, an der 
zwei saulenartige Tragerelemente aus einem zu einem 
Profilteil geformten emaillierten Stahlbiech befestigt 
sind, und eine innenscheibe, die von zwei an den Tra- 
gerelementen befestigten Aufnahmeelnrichtungen ent- 
nehmbar gehaiten ist. In einer der belden Auf nahmeein- 
richtungen islein Federelementvorgesehen.die andere 
Auf nahmeeinrich lung umfasst zwei fur jeweils eine Ek- 
ke der Innenscheibe vorgesehene Eckhalter mit einer 
umlaufenden Aufnahmenut. Beim Montieren wird die In- 
nenscheibe in die erste Aufnahmeeinrichtung gegen die 
ruckstellende Kraft dcs Fcderelements so weit einge- 
fun it, bis sie auch in die Aufnahmenuten der zweiten 
Aufnahmeeinrichtung eingefuhrt werden kann. Durch 
die ruckstellende Kraft des Federelements wird die In- 
nenscheibe in die Aufnahmenut der zweiten Aufnahme- 
einrichtung gedruckt und dort gehaiten (arretiert, f ixlert). 
Zum Herausnehmen wird die Innenscheibe einf ach wie- 
der gegen die Ruckstellkraft des Federelements so welt 
gedruckt, bis sie aus den Aufnahmenuten heraustrltt, 
und kann dann einf ach aus der TQr entnommen werden. 
In der eingebauten Position liegt die innenscheibe auf 
den flachen Mittelteiien der beiden sauienartigen Tra- 
gerelemente auf und wird beim Montieren Oder Demon- 
tieren auf diesen Mittelteiien entlanggeschoben. 
[0004] Die DE 197 05 120 A1 offenbart eine TQr zum 
VerschlieBen einer Backofenmuffel eines Backofens mit 
einem rahmenartigen, umlaufenden TrSger (TGrrah- 
men) aus Kunststoff zum Einfassen einer Innenscheibe, 
einer AuBenscheibe sowie einer Zwischenscheibe. Der 
rahmenartige Trager umfasst eine rahmenartige Full- 
plane und seitliche Einfassungsleisten, die eine einen 
TOrlnnenraum umgrenzende Rahmenwand bilden. Die 
Rahmenwand und die Fullplatte bilden ein elnstQckiges 
Rahmenprofiltell des rahmenartigen Tragers. An der 
AuBenscheibe ist ein Haltebugel mittels eines Klebstof- 
fes festgeklebt, an dem das Rahmenprofilteil mittels ei- 
ner Schraube befestigt ist. Die innenscheibe ist auf eine 
von der AuBenscheibe abgewandte Auf lagef Ifiche des 
Rahmenprofilteils aufgeklebt. An dem Rahmenprofitteil 
ist ein sich in den Turinnenraum erstreckendes Ab- 
standselement mit einer Auflageflache angeformt. An 
der Auflageflache des Abstandselements liegt die Zwi- 
schenscheibe an einer Seite an. An der gegenGberlie- 
genden Seite liegt die Zwischenscheibe flber ein elastl- 
sches Element auf dem Haltebugel auf der AuBenschei- 



be auf. Beim Verschrauben des Rahmenprofilteils mit 
dem Haltebugel der AuBenscheibe wird die Zwischen- 
scheibe zwischen der Auflageflache des Abstandhal- 
ters und dem elastischen Element festgekiemmt. Zum 
5 Schutz der AuBenscheibe und der Zwischenscheibe 
kann auch auf der fur die AuBenscheibe vorgesehene 
Auflageflfiche und der fur die Zwischenscheibe vorge- 
sehenen Auflageflfiche am Abstandhalter jeweils ein 
elastisches Element angeordnet sein . Die Innenscheibe 
to Ist bei dieser aus DE 197 05 120 A1 bekannten Back- 
ofentur nicht herausnehmbar. 
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde , eine 
besondere Turf Or einen Garofen, vorzugsweise fur den 
Haushalt, anzugeben, die einfach montlerbar ist. 
75 [0006] Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung ge- 
lost mit den Merkmalen des Anspruchs 1. 
[0007] Die TQr fOr einen Garofen, vorzugsweise einen 
Haushaltsgarofen, umfasst wenigstens zwei voneinan- 
der getrennt angeordnete Tragerelemente, die jeweils 
so auselnemtemperaturbestandigenundmechanlschsta- 
bilen (schlagfesten, mechanisch zahen) Polymerwerk- 
stoff (Kunststoff) gebitdet sind, und wenigstens eine 
Turscheibe, die insbesondere an der Turfront, also an 
der von der Garofenmuffel abgewandten AuBenseite, 
25 angeordnet ist (AuBenscheibe). An den beiden Trage- 
relementen sind Auf nahmemittel (Haltemlttei) und/oder 
Befestigungsmittel (Verblndungsmlttel) angeordnet, die 
mit dem zugehorigen Trfigerelement einstuckig (als ein 
gemeinsamer zusammenhSngender Formkorper) aus- 
30 gebiidet sind und zum Aufnehmen bzw. Befestigen der 
Turscheibe und/oder wenigstens einer weiteren Tur- 
komponente vorgesehen sind. 
[0008] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil- 
dungen der Tur gemaB der Erfindung ergeben sich aus 
35 den vom Anspruch 1 abhangigen AnsprOchen. 

[0009] Der Potymerwerkstoff kann insbesondere ein 
Thermoplast oder auch ein Duroplast mit den entspre- 
chenden thermischen und mechanischen Eigenschaf- 
ten sein. Die Formkbrper aus Tragerelementen und zu- 
40 gehdrigen Aufnahmemitteln bzw, Befestigungsmitteln 
sind in einer vortellhaften Ausfuhrungsform als Spritz- 
gussformteiie und/oder Im Wesentlichen einheitlich aus 
einem Polymerwerkstoff hergestellt. 
[0010] Die zusatzlichen Turkomponenten neben der 
45 TOrscheibe kdnnen insbesondere TQrschamiere und/ 
oder weltere TQrscheiben und/oder ein TQrgrlff sein. 
[0011] Jede TOrscheibe besteht im Allgemeinen aus 
einem optisch transparenten Material, insbesondere ei- 
nem Glas Oder einem glasartigen Material, urn ein Sicht- 
50 fenster in den Garraum zu bilden. 

[0012] An jedem der Tragerelemente kann in einer 
besonderen AusfQhrungsform Jeweils wenigstens ein 
Abstandhalter angeformt sein zum Haiten eines vorbe- 
6timmten Abstandes zwischen der Qbrigen Oberflache 
55 des Tragerelemente und einer der genannten TQrschei- 
ben. Dies zeitigt eine bessere thermische Entkopplung 
der Turscheibe von dem Tragerelement, da der Ab- 
standhalter eine geringere Auflageflache als das ge- 
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samte TrSgerelement aufweist und vorzugsweise aus 
einem Materia! mil genngar warmeleltung. Jeder Ab- 
standhalter ist vorzugsweise zumindest teilwetse ela- 
stisch verformbar, insbesondere durch Ausbildung a!s 
fedemdes Element. Dadurch warden KraftstoSe zwi- 
schen der Turscheibe und dem Tragerelement, die bei 
der Montage oder Demontage der TOrscheibe Oder bel 
Bewegungen und Erschutterungen der Tur im Ge- 
brauch auftreten k6nnen, gedampft (weiche Lagerung 
der Turscheibe auf dem Abstandh alter). Bei eingebau- 
ter Turscheibe steht jeder Abstandhalter vorzugsweise 
zwischen der zugehSrigen Turscheibe und dem zuge- 
horigen Tragerelement unter einer Vorspannung, urn 
Klappergerausche der Turscheibe zu verringem. Ferner 
kann in einer vorteilhatten AusfOhrungsform jeder Ab- 
standhalter zumindest an der der Turscheibe zuge- 
wandten Oberf iache aus einem gleltf Ahigen Material be- 
stehen, so dass die Turscheibe auf Jedem Abstandhal- 
ter mil einer geringen Gleitreibung bewegbar ist. Dazu 
konnen die Abstandhalter mit einer Gleitschicht verse- 
hen sein oder sogar selbst aus einem gleitf&hlgen 
Kunststoff bestehen wie beispielsweise einem geelgne- 
ten Fluorkohlenwasserstoff. Aufgrund der Gleitf fihigkeit 
jodes Abstandhaiters ist die Turscheibe aut jedem Ab- 
standhalter mit einer geringen Gleitreibung bewegbar 
und damit leichtgangig. Dies erieichtert die Montage 
und Demontage der Turscheibe. 
[0013] Die Halterung oder Befestigung derTQrschei- 
ben und/oderandererTflrkomponenten ist vorzugswei- 
se !6sbar, so dass dieseTeile aus derTGr, beispielswei- 
se zum Ersatz durch neue Teiie oder zu Reinigungs- 
zwecken, demontiert und wieder montlert werden kon- 
nen. Die zugehorigen Aufnahmemittel bzw. Befesti- 
gungsmittel an den Tragerelementen sowie ggf . vorhan- 
dene korrespondierende Mittel an der TOrkomponente 
sind dazu entsprechend ausgeblldet, beispielsweise 
mittels Aufnahmenuten bzw. losbaren Verbindungen. 
[00141 E |ne bevorzugte Befestigungsart einer oder 
mehrererTurkomponenten an den Tragerelementen ist 
eine Schnapp- oder Rastverbindung. Die Befestigungs- 
mittel umf assen dazu vorzugsweise an den Tragerele- 
menten angeformte oder ausgeformte Schnapp- oder 
Rastelemente, die mit korrespondierenden Schnapp- 
bzw. Rastelementen an der Turscheibe bzw. der ande- 
ren TOrkomponente zusammenwirken. Hler komrm die 
Materialwahl gemSB der Erflndung fur die Trftgereie- 
mente besonders vorteilhaft zur Geitung, da eine 
Schnapp- Oder Rastverbindung in einem Kunststoff 
sehr einfach zu verwirklichen ist, wfihrend dies bei Tra- 
gerelementen aus emailiertem Stahlbiech bislang pro- 
blematisch war. 

[0016] Damit sind im Faiio einer schwenkbaron Tur 
fur die Befestigung auch die TQrechamiere oder, im Fal- 
le einer axial verschiebbaren TOr (Backwagen), die Ver- 
bindungseiemenete zwischen den Auszugen und der 
Tur innerhalb oder an den Tragerelementen Gbar eine 
Schnapp- oder Rastverbindung befestigbar. Wegen der 
fedemden Nachgiebigkeit (Flexibilitat) einer Schnapp- 



oder Rastverbindung sind die Turscharniere oder Ver- 
bindungseiemente dann fedemd in den Tragerelemen- 
ten aufgehangt mit der positiven Folge, dass KraftstoGe 
beim Offnen der TOr, die vom Turscharnier (Verbin- 

5 dungstrager) auf das Tragerelement ubertragen wer- 
den, gedampft werden. Eine fedemde Dampfung der 
Scharnieraufhangung oder sonstigen Turverbindung 
mit dem Garofen kann aber auch in Kombination mit ei- 
ner anderen Befestigungsart verwirklicht werden, bei- 

10 spieisweise durch eine fedemde Schraubverbindung, 
wobei insbesondere ein fedemdes Element mit einem 
Schraubengewinde an dem Tragerelement angefonnt 
sein kann. 

[0016] Eine weitere vorteilhafte AusfOhrungsform der 
is Tur betrlfft die Halterung wenigstens einer Turscheibe. 
Es ist wenigstens eine elastische (federnde) Rucksteil- 
elnrichtung vorgesehen, die von jeweils einem Aufnah- 
memittel an jedem der Tr&gerelemente einen urn eine 
vorgegebene minimate EinfOhrweglange kleineren Ab- 
20 stand aufweist ats eine Abmessung der Turscheibe in 
einer Richtung (z.B. bei senkrechtem Einbau die Schei- 
benhflhe und bei waagrechtem Einbau die Scheiben- 
breite). Beim Einbau wird die Turscheibe wenigstens 
urn die vorgegebene minimale EinfOhrweglange gcgen 
25 eine rOckstellende Kraft der RQckstelleinrichtung be- 
wegt (gedrOckt) und dann so positioniert, dass sie von 
der rOckstellenden Kraft der RQckstelleinrichtung in die 
Aufnahmemittel an den Tragerelementen gedruckt wird 
und dadurch zwischen den Aufnahmemitteln und der 
30 RQckstelleinrichtung fedemd gehalten ist. Auch die 
RQckstelleinrichtung ist vorzugsweise mit wenigstens 
einem der Tragerelemente als ein zusammenhangen- 
des Formteil ausgebildet (einstuckige Ausbildung). 
[0017] In einer vorteilhaften AusfOhrungsform ist we- 
35 nigstens eine der Turscheiben mit beiden Tragerele- 
mente Ober jeweils eine Klebeverbindung verbunden. In 
diesem Fall bilden also die Turscheibe und die beiden 
angeklebten Tragerelemente fur die anschlieBende 
Montage eine teste Montageeinheit. In einer besonde- 
40 ren Ausgestaitung kann sogar zumindest eine der ge« 
nannten TOrscheibe mit wenigstens einem Toil der Tra- 
gerelemente a! 6 ein zusammenhangendes Formteil 
ausgebildet sein. Die Turscheibe und im Allgemeinen 
auch die Tragerelemente bestehen dann vorzugsweise 
45 aus einem optisch transparenten Kunststoff. 

[0018] Auch ein TOrgriff der TOr kann zusammen mit 
den beiden Tragerelementen ein zusammenhangendes 
Formteil und damit eine Montageeinheit bilden. 
[0019] Es werden also weitere Funktionsteile der Tur 
so mit den Tragerelementen zu gemeinsamen Formkdr- 
pem integriert. Grundsatzlich gilt: Je mehr Teile der Tur 
zu einem oinzigen Formteil integriert werden konnen, 
desto elnfacher wird die Montage. Ailerdings ist der In- 
tegrationsgrad auch von der Auswahl der zur Verfugung 
55 stehenden und auch bezahlbaren Materialten sowie den 
Formgebungsprozeesen abhangig. 
[0020] Die Tragerelemente konnen als Hohlprof ilteile, 
aber auch massiv ausgebildet sein. 
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[0021] Zur weiteren EriSiterung der Erf in dung wird 
auf die Zelchnungen Bezuj genommen, in den en ein 
Ausfuhrungsbeispiel gemafj der Erfindung schematisch 
dargcstclit ist. Es zeigen: I 



FIG 1 
FIG 2 
FIG 3 

FIG 4 



FIG 5 



FIG 6 



FIG 7 



eine Tur in elner Rjpckansicht, 
die Tur gernSR FIG 1 in einer Seitenanslcht 
die Tur gemSB FIG 1 und 2 in einem seitllchen 
Schnitt, 

eine weitere Ausf ihrungsform einer Tur mil 
herausgenommenfer Innenscheibe in einer 
Ruckansicht, J 

die Tur gcm&B Fid 4 in einem in FIG 4 mit den 
Pfeilen V-V veran^chaullchten Schnitt, 
die Tur gemaB Fiqi 4 und 5 mit eingebauter In- 
nenscheibe in eintr Seitenanslcht, 
die Tur gem§B FIG 6 mit herausgenommener 
Innenscheibe. 

[0022] Einander entsprejchende Telle slnd in den FIG 
1 bis 7 mit denselben Be^ugszeichen versehen. 
[0023] Die FIG 1 bis 3 feeigen in verschledenen An- 
sichten eine OfenmuffettUjrzi)m VerschlieBen einer Be- 
schickungsoffnung einer nicht dargestellten Ofenmuffel 
eines Garofens. insbesondere eines Haushaltsgar- 
of ens. 

[0024] Die Tur umfasst eine in der in FIG 1 dargestell- 
ten Ruckansicht vorne angeordnete Innenscheibe 2 und 
eine dahinter liegende AuBenscheibe 3, die beide vor- 
zugsweiso aus einem durchslchtlgen Glas oder elner 
durchsichtigen Glaskeramik bestehen. Die Innenschei- 
be 2 und die AuBenscheibe 3 sind vorzugsweise recht- 
eckig gefomu wobei die Innenscheibe 2 etwas kteiner 
als die AuBenscheibe 3 ausgebildet ist. 
[0025] An der AuBenscheibe 3 slnd zwei im Wesent- 
lichen parallel verlaufende Tragerelemente 5 und 6 an- 
geordnet. Die beiden Tr&gerelemente 5 und 6 weisen 
jeweils einen saulenartigen Mittelteil 51 bzw. 61 sowie 
zweiseitlich von dem Mittelteil 51 bzw. 61 abstehende 
Flanschrander 50 bzw. 60 auf. An den Flanschrandem 
50 und 60 sind die beiden Tragerelemente 5 bzw. 6 je- 
weils mit der AuBenscheibe 3 verklebt. Durch die ver- 
gleichsweise groBe Klebef lache warden Krafte von den 
Tragerelementen 5 und 6 gleichmSUig auf die AuBen- 
scheibe 3 Qbertragen, so dass ein Zersprtngen der Au- 
Benscheibe 3 durch thermlsche oder mechanische 
Spannungen praktisch vermleden wird. Die Klebever- 
bindung gewahrieistet uberdies eineschonende Verbln- 
dung der Tragerelemente 5 und 6mit der AuBenscheibe 
3 bei der Herstellung. Es kann jedoch auch eine 
Schraubverbindung, eine Schnapp- oder Rastverbin- 
dung oder eino andere Iosbare Verbindung derTrflge- 
relemente 5 und 6 mit der AuBenscheibe 3 vorgesehen 
sein. 

[0026] I n den Tragerelementen 5 und 6 und dsn daran 
befestigten Aufnahmeteiien 7 und 8 ist in einem unteren 
Bereich der TOr jeweils ein Durchbruch 52 bzw. 62 vor- 
gesehen zum Durchfuhren von Komponenten zur Be- 



wegung der TOr, insbesondere von Turschamter- oder 
Backwagenauazugteiien, die dann in das innen hohie 
Tragerelement 5 bzw. 6 eingefOhrt und dort arretiert (be- 
festigt) werden, insbesondere uber eine Schraubverbin- 
5 dung, eine Schnapp- oder Rastverbindung oder eine 
andere Iosbare oder auch unl6sbare Verbindung mit 
den Tragerelementen 5 und 6. 
[0027] In einem oberen Bereich der Tur ist an den Tra- 
gerelementen 5 und 6 ein Turgriff 21 befestigt. DerTur- 
10 griff 21 weist einen die Innenscheibe 2 ubergrelfenden 
Anschlagsbereich 22 auf. Zwischen diesem Anschlags- 
berelch 22 und den Auflageflachen der Tragerelemente 
5 und 6 ist die Innenscheibe 2 in ihrem oberen Bereich 
gehalten. Die zwischen dem auBensten Rand des An- 
is schlagsbereich 22 und dem I ragerelement 5 bzw. 6 ge- 
bildete Aufnahmebffnung (Aufnahmespalt) fur die In- 
nenscheibe 2 ist mit 24 bezeichnet. Der Anschlagsbe- 
reich 22 Ist Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel Qber 
die ganze Breite der Innenscheibe 2 ausgebildet. 
20 [0028] Der Turgriff 21 weist oberhafb des Anschlags- 
bereich 22 eine Oder mehrere Luftaustrittsoffnungen 23 
fur aus dem Garofen austretende Kuhtluft auf. Unterhalb 
dieser Offnungen 23 ist nun, wie insbesondere in FIG 3 
zu erkennen let, hlnter dem Anschlagsbereich 22 ein Fe- 
25 derelement 4 angeordnet, das auf die innenscheibe 2 
beim Einfuhren der Innenscheibe 2 eine ruckstellende 
Kraft ausubt. Das Federelement 4 weist eine zur Innen- 
scheibe 2 hin gerichtete Federzunge auf und erstreckt 
eich vorzugsweise ebenfails uber die ganze Breite des 
30 Anschlagsbereiches 22. Es kdnnen aber auch mehrere, 
Ober die Breite des Anschlagsbereiches 22 verteilte Fe- 
derelemente vorgesehen sein, insbesondere zwei an je- 
weils einem Tragerelement angeordnete Federelemen- 
te. Die Federzunge jedes Federelements 4 ist zwischen 
35 einer Ausgangsstellung in einem Ab stand L3 von der 
Aufnahmeoffnung 24 am Ende des Anschlagsbereichs 
22 bis zur Endstellung in einem Absiand L1 > 13 von 
der Aufnahmedffnung 24 auslenkbar und ubt in Abhan- 
gigkeit von ihrer Auslenkung eine ruckstellende Kraft 
40 auf die Innenscheibe 2 aus. Der Anschlagsbereich 22, 
und das Federelement 4 bllden zusammmen eine erste 
Aufnahmeoinrichtung zum Aufnehmen der Innenschei- 
be 2 mit der Aufnahmeoffnung 24. 
[0029] Ferner sind an den beiden Tragerelementen 5 
45 und 6 In jeweils deren unteren Bereichen jeweils ein Auf- 
nahmetell 7 und 8 fur die Innenscheibe 2 angeordnet. 
Die beiden Aufnahmeteile 7 und 8 bilden eine gemein- 
same zwelte Aufnahmeeinrichtung fur die Innenscheibe 
2. Jede der beiden unteren Ecken der innenscheibe 2 
50 wird dabei in einen entsprechenden, winkerformlgen 
Bereich des zugehdrigen Auf nahmeteils 7 bzw. 8 einge- 
passt, wobei die Innenscheibe 2 an jeder Ecke an einem 
vertikaien Anschlag 70 bzw. 80 und einem horizontalen 
Anschlag 71 bzw. 81 anliegt und dadurch zur Innensei- 
55 te, d.h. zur Ofenmuffel hin, vor dem Herausfallen gesl- 
chert 1st. Mit den Anschlagen 70 und 71 des Aufnahme- 
teiis 7 sowie der Anachlage 80 und 81 des Auf nahme- 
teils 8 einerseits slnd somlt Auf nahmen 72 bzw. 82 der 
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zweiten Aufnahmeeinrichtung fur die Innenscheibe 2 
gebildet. Die Lange des Einfuhrweges fur die Innen- 
scheibe 2 in den Aufnahmen 72 und 82 der zweiten Auf- 
nahmeeinrichtung ist mit L2 bezeichnet und ist kiefner 
als der maximale Etnfuhrweg L1 der ersten Autnahme- 
einrichtung. 

[0030] Die Innenscheibe 2 kann nun folgendermaBen 
in der Tur montieri oder aus der TQr herausgenommen 
werden. Zum Montieren wird die Innenscheibe 2 zu- 
nachst in die Aufnahmeoffnung 24 der ersten Aufnah- 
meeinrichtung um einen Einfuhrwegeingefuhrt, dergro- 
Ber ist als L2 und nach oben durch den maxlmalen Ein- 
fuhrweg L1 begrenzt ist. Dabei wird das Federelement 
4 gespannt. Die Innenscheibe 2 wird nun so zentriert, 
dass sie in die Aufnahmen 72 und 82 der zweiten Auf- 
nahmeeinrichtung unter der ruckstellenden Kraft des 
Federelements 4 - und auch der Schwerkratt In der dar- 
gestellten Ausfuhrungsform - elnrasten kann. Das Fe- 
derelement 4 halt die Innenscheibe 2 unter einer be- 
stimmten Kraft in der zweiten Auf nahmeeinrichtung, so 
dass die Innenscheibe 2 lateral (in der Schelbenebene) 
sicher f ixiert ist. 

[0031] Zum Herausnehmen (Demontage) der Innen* 
scheibe 2 wird die Innenscheibe 2 wieder gegen die 
ruckstellende Kraft des Federelements 4 in die erste 
Aufnahmeeinrichtung gedriickt und dann aus den Auf- 
nahmen 72 und 82 entnommen. 
[0032] Die beiden Tragerelemente 5 und 6 sind nun 
als Formkorper aus einem Polymerwerkstoff gebildet, 
der bei den an Oder in einer Garofentur herrschenden 
Temperaturen eine ausreichende mechanische Festig- 
keit (Stabilitat) aufweist, um die in der Tur wlrkenden 
Krafte tragen zu konnen. Geeignete hochtemperaturfe- 
ste polymerisierte Kunststoffe (Polymere Oder Polymer- 
verbindungen) sind beispielsweise 

• Polyimide (PI), insbesondere Polymethacryllmid 
(PMl) oder das aus Pyrazintetracarbonsaureanhy- 
drid und Diaminothiodiazol hergestellte PPDA, 

• Polyoxymethylen (Polyacetal, POM) fur nicht zu ho- 
ne Temperaturen, 

• Polyamide, 

• Halogen-Kohlenstoff-Pohymere, Insbesondere fluo- 
rierte oder anders halogen ierte 
Kohlenwasserstofle , Insbesondere Fluorcarbon- 
Polymere Oder Copolymere, beispielsweise Poly- 
fiuorethylene, insbesondere Polytetrafluorethylen 
oder ein Copolymer aus Tetrafiuorethylen und Pro- 
pylen, oder Chlorbutadien-Polymere 

• Acrylester- Polymere, 

• Ethylen-Propylen-Dien-Elastomere 

• Ethylon-Vinylacctat-Copolymere 

• Polyphenylen (PPH). 

• Polyphenylensutfid (PPS) 

• Polyaryletheretherketon (PEEK) und Abwandlun- 
gen wie Polyaryletherketon (PAEK) und Polyethe- 
retherketonketon (PEEKK) 



[0033] Alle diese Kunststoffe ( Polymerwerkstoff e) 
k6nnen auch kohle- Oder glasfaserverstarkt sein zur Er- 
hohung ihrer mechanischen Festigkeit und/oder zur 
Einstellung ihrer Eiastizltat, insbesondere bei hdheren 
5 Temperaturen. 

[0034] Wenn der verwendete Kunststoff ein Thermo- 
plast ist, so bietet sich zur Herstellung der Tragerele- 
mente 5 und 6 und eventuell daran befindlicher Zusatz- 
teile Insbesondere ein SprltzgieBprozeB und/oder ein 
ffl WarmforrnungsprozeB an. Es k6nnen aber auch meh- 
rere Teile beispielsweise durch KunststoffschweiBen 
miteinander verbunden werden. Bei Duroplasten wird 
dagegen zum Formen der Formkorper in der Regel ein 
Pressverfahren verwendet. 
15 [0035] Die Verwendung eines Kunststoffes fur die 
Tragerelemente 5 und 6 hat den groBen Vorteil, dass 
verschledene Komponenten der Tiir einzeln oder ge- 
melnsam an den Tragerelementen 5 und 6 an- oder aus- 
geformt sein konnen, so daB zusammenhangende (ein- 
20 stOckiger) FormkSrper gebildet werden, die in einem 
HeretellungsprozeB hergestellt werden kftnnen. Da- 
durch erspart man slch Jeweils elnen Montageschritt 
zum Zusammenbauen der Komponenten. So konnen 
die Aufnahmeteile 7 und 8 fur die Innenscheibe 2 und 
25 eventuell fQr weitere Scheiben und/oder eines oder 
mehrere Federelemente 4 zum Ruckstellen der Innon- 
scheibe 2 und/oder der TQrgriff 21 oder zumindest der 
Anschlagsbereich 22 zweckmaBig an den zugehorigen 
Tragerelementen 5 und 6 ausgebildet sein. 
30 [0036] An den Formk6rpern der Tragerelemente 5 
und 6 lassen sich aber auch einfach Verbindungsmittel 
ausbllden zum Verbinden der Tragerelemente 5 und 6 
mit daran zu haitenden TOrkomponenten. So konnen 
insbesondere Schnapp- oder Rastelemente wie Rast- 
3$ kopfe oder Rastbolzen oder Rastnasen oderkorrespon- 
dierende Rastaufnahmen an den Tragerelementen 5 
und 6 geformt sein, die mit an der zu bef estigenden Tur- 
komponente vorgesehenen korrespondierenden 
Schnapp- bzw. Rastelementen zusammenwirken. Sol- 
40 ohe oder andere, insbesondere fedemde, Verbindungs- 
mittel kSnnen insbesondere zur Befestigung der Auf- 
nahmeteile 7 und 8 und/oder eines oder mehrerer Fe- 
derelemente 4 zum Ruckstellen der Innenscheibe 2 
und/oder des Turgrtffes 21 an den Tragerelementen 5 
45 und 6 vorgesehen sein. Besonders vortellhaft sind fe- 
demde Verbindungsmittel wie beispielsweise cine Rast- 
oderSchnappverbindung zum Verbinden der Tragerele- 
mente 5 und 6 mft den Turscharnieren Oder den Back- 
wagenauszugen. 
50 [0037] Die Ausblldung der genannten Aufnahmemit- 
tel Oder Verbindungsmittel an den Tragerelementen 5 
und 6 ftir andcro TOrkomponenten kann bereits wah- 
rend eines Formgebungsprozessee, wie Sprit7giaBen 
Oder Pressen, oder auch durch eine Kunststoffverbin- 
55 dung, wie beispielsweise KunststoffschweiBen, zweier 
separat hergestellter Kunststoffteile vorgenommen wer- 
den. 

[0038] An den beiden Tragerelementen 5 und 6 ist je- 
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wells wenigstens ein Abstandhalter vorgesehen zum 
Hatten elnes vorbestimmten Abstandes zwischen den 
Tra jerelementen 5 und 6 einersefts und der Innenschel- 
be 2 andererseits. In FIG 2 sind zwei solche Abstand- 
halter fur das dort dargestellte Tragerelement 6 mit 67 
und 68 bezeichnet. Die Abstandhattor 67 und 68 weisen 
eine kloinere Oberflache (Abstutzflfiche, Kontaktf lache) 
auf a!s die Oberflache der Mlttelteile (61) der TrSgereie- 
mente (5 und 6) und bestehen vorzugsweise aus einem 
w&rmeisolierenden, schlecht wfirmeleitenden Material. 
Der durch die Abstandhalter (67 und 68) zwischen der 
Innenscheibe 2 und den TrSgerelementen (6) geschaf- 
f ene Zwischenraum 1st mit Luft gefullt, die ein guter War- 
meisolator 1st. Durch jede dieser MaBnahmen wird die 
Warmeleitung zwischen der Innenscheibe 2 und den 
Tragerelcmenten 5 und 6 verringert. 
[0039] Jeder Abstandhalter 67, 68 1st ferner vorzugs- 
weise f edernd Oder elastisch ausgeblidet, 1st also rever- 
sibel verforrnbar und ubt bei Verformung Cine rGckstel- 
lende Kraft aus. Dazu konnen die Abstandhalter 67, 68 
zumindest uberwiegend aus einem hochelastischen 
Material, insbesondere einem elastischen Polymer 
(Elastomer) auf Basis eines Kunststoffes, eines Natur- 
kautschuks oder einer Kunstetoff-/Naturkautschuk-Ver- 
blndung, vorzugsweise einem (testes) Sillkon (Potysllo- 
xan oder Polyfluorsiloxan), das auch bei h6heren Tenv 
peraturen bestandig ist, bestehen. Die Abstandhalter 

67, 6B konnen aber auch als fedemde K6rper ausgebli- 
det warden, beispielsweise mit Federbalken- oder Spl- 
ralfederbereichen. Bel einer solchen Ausblldung der Ab- 
standhalter als Federelemente muss der Elastizit&tsmo- 
dul des Materials der Abstandhalter nicht so niedrigseln 
wie be! massiven Abstandhalter, die im Volumen ver- 
formt werden mussen. Die fedemden oder elastischen 
Abstandhalter 67 und 68 nehmen beim fiffnen und 
SchlieBen der Tur oder bei der Montage oder Demon- 
tage der Innenscheibe 2 auftretende KraftstoBe damp- 
fend auf, so dass Beschftdigungen der TOrscheibe ver- 
hindert werden. Die Dicken der Abstandhalter 67 und 

68, d.h, ihre senkrecht zur Oberfl&che der Mlttelteile 51 
und 61 derTragerelemente 6 gemessene Abmessun- 
gen, sind nun vorzugsweise jeweils so groB gewahlt, 
dass die Abstandhalter 67 und 68 bei eingebauter In- 
nenscheibe 2 unter einer Vorspannung stehen, also 
nicht vollstandlg elastisch entformt sind. Dadurch Oben 
die Abstandhalter 67 und 68 auf die Innenscheibe 2 elne 
ruckstellende Kraft aus, die gegen den Anschlagsbe- 
reich 22 in der crsten Aufnahmeeinrichtung und gegen 
die Anschlage 70 und 71 sowle 80 und 81 In der zweften 
Aufnahmeeinrichtung gerichtet ist. Die Innenscheibe 2 
wird somit durch die Abstandhalter 67 und 68 in ihren 
Aufnahmceinrichtungen vorgespannt, urn Klapperge- 
rausche in der Tur zu mildern. 

[0040] Bei der Montage oder Demontage der Innen- 
scheibe 2 wird die Innenscheibe 2 uber die Abstandhal- 
ter 67 und 68 in reibendem Kontakt gefuhrt. Es kann 
deshaib in einer vortellhaften AusfOhrungaform die 
Oberflache der Abstandhalter 67 und 68 mit einer gielt- 



fahigen Beschichtung (Gleitechicht) versehen. Diese 
Gleitschicht wird mit einem gleitfahigen Polymer gebil- 
det, vorzugsweise mit Polyfluorethyien, insbesondere in 
der unter dem Handelsnamen Teflon bekannten Zusam- 
5 mensetzung. 

[0041 ] Die Abstandhalter 67, 68 konnen als vorgefer- 
tigte Teile auf der Oberflache der Mlttelteile 61 befestigt 
sein, beispielsweise mlttels elnes Klebemittels, oder 
auch In einer Ausnehmung oder einer Offnung in dem 
10 Tragerelement 6 eingebracht sein, insbesondere in ei- 
ner losbaren Verbindung durch Einciipsen, Einrasten 
Oder Einklemmen. Die Abstandhalter 67, 68 konnen 
aber auch an den Tragerelementen 5 und 6 einstuckig 
ausgeformt sein (z.B. als Anstandsnoppen), wodurch 
wie be! den anderen bereits genannten Funktionsteilen 
ebenf ails der Montageaufwand reduziert wird. 
[0042] In FIG 3 ist zusfltzllch elne in den FIG 1 und 2 
nicht dargestellte Zwlschenschelbe 14 gezeigt, die zwi- 
schen die AuBenscheibe 3 und die Innenscheibe 2 und 
20 zwischen die beiden Tragerelemente 5 und 6 in die Tur 
eingelegt wird. Diese Zwischenscheibe 14 weist vor- 
zugsweise gesteckte oder aufgespritzte Rahmenele- 
mente (Rahmenteile, Randteile) 93 und 94 vorzugswei- 
se aus Kunststoff auf. An den Rahmenelementen 93 
25 und 94 sind mehrere Abstandhalter 1 5 und 17 zum Hal- 
ten eines Abstandes zwischen der Zwischen scheioe 14 
und der innenscheibe 2 einerseits sowle auf der gegen- 
Qberiiegenden Seite jeweils Abstandhalter 16 und 18 
zum Halten aines Abstandes zwischen der Zwischen- 
so scheibe 14 und der AuBenscheibe 3 vorgesehen. Die 
Abstandhalter 15 bis 18 an den Rahmenelementen 93 
und 94 konnen Insbesondere eine runde, vorzugsweise 
halbkreisfSrmige Gestalt haben. An beiden Seiten der 
Zwischenscheibe 14 konnen jeweils drei Abstandhalter 
35 vome und hinten vorgesehen sein. Wenn die Zwischen- 
scheibe 14 bei entnommener Innenscheibe 2 nun auf 
den Abstandhaltem 1 6 und 1 8 entlang der inneren Flan- 
schrander51 und 61 derTragereelemente5und6oder 
der AuBenscheibe 3 in Richtung Griff 21 geschoben 
40 wird, so wird sie an einer im oberen, quer zur TOr ver- 
laufenden vorgesehenen Kontur (Fuhrungskulisse) 90 
nach oben gehoben. Die dann schrag stehende Zwi- 
schenscheibe 14 kann nun latent aus der TQr entnom- 
men werden, Insbesondere zu Reinigungszwecken. 
4$ Femer sind an den Rahmenelementen 93 und 94 der 
Zwischenscheibe 14 Anschlage 91 und 92 vorgesehen, 
mit denen die Zwischenscheibe 14 an entsprechenden 
Auf lagef lachen an den Aufnahmeteilen 7 und 8 aufsftzt. 
[0043] Es kdnnen also bei dem beschriebenen Tur- 
50 aufbau sowohl die Innenscheibe 2 als auch danach eine 
gegebenenfalls zus&tzilch vorhandene Zwischenschei- 
be 14 elnfach und ohne Werkzeuge entnommen wer- 
den, wodurch die Relnigung der Tur erieichtert wird. 
[0044] Die Aufnahmenuten und sonstigen Aufnah- 
55 men konnen in alien Ausfuhrungsformen auch wenig- 
stens tellwaise durch andere Aufnahmeelemente oder 
Befestigungselemente ersetzt werden, beispielsweise 
Klammem, Zwelschenkelfedem oder dgl. Anstelle von 
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Federelementen konnen auch andere ROckstellelnrich- 
tungen wie bcispielsweise pneumatische Oder elektro- 
magnetische Vorrichtungen vorgesehen sein. die insbe- 
sondere durch einen Schalter betatigt warden kdnnen, 
so dass auch cin automatischer Ein- und Ausbau mdg- 5 
Itch ware. Zur besseren Fuhrung der TGrscheibe auch 
in der ersten Aufnahmeeinrichtung kann die erste Auf- 
nahmeeinrichtung auch vorzugsweise wenigstens eine 
seitliche Fuhrung, gesehen in der Einfuhrrlchtung : fur 
die TGrscheibe aufweisen. die mit dem Federelernent 
selbst Oder einem zusatzlichen Bauteil gebildet sein 
kann. 

[0045] Die FIG 4 bis 7 2eigen Jewells wesentliche Be- 
standteile einer Tur in vcrschiedenen Ansichten. An der 
AuBenscheibe 3 sind wieder, analog zu der Ausfuh- 
rungsform gemaB den FIG 1 bis 3, zwei saulenformige, 
als Profllteile ausgeblidete und zueinander Im Wesent- 
llchen parallel verlaufende Tragerelemente 5 und 6 be- 
festigl. Die beiden Tragerelemente 5 und 6 welsen im 
Unterschied zu der Ausfuhrungsform gemaB den FIG 1 
bis 3 nur an den voneinander abgewandten AuBensei- 
ten jeweils einen durchgehenden Flanschrand 50 bzw. 
60 auf, an ihren aneinander zugewandten Innenseften 
jcdoch nur an den auGeren Random jeweils einen Flan- 
schrand 53 bzw. 63, urn einen Luflauetausch und damit 
eineTemperaturabsenkung in den Innen hohlenTrage- 
relementen 5 und 6 7u erreichen und Luftwirbel in der 
Tur zu vermeiden. An den Flanschrandern 50 und 53 
bzw. 60 und 63 der Tragerelemente 5 und 6 sind auch 
Pragungen 59 bzw. 69 vorgesehen, die den Abstand 
zwischen den Tragerelemente n 5 und 6 und der AuBen- 
scheibe 3 beim Kiebeprozess sicherstellen. 
[0046] An der von der AuBenscheibe 3 abgewandten, 
ebenen Oberflache des Mittelteils 51 , 61 jedes Trage- 
relements 5 und 6 ist jeweils ein Abstandhalter 55 bzw. 
65 in einem mittleren Bereich angeordnet. Jeder Ab- 
standhalter 55 und 65 ist in einer entsprechenden 6ff- 
nung (nur Offnung 66 in Tragerelement 6 in FIG 6 und 
7 dargestellt) im Blech der Tragerelemente 5 und 6 ein- 
gesteckt. Die Abmessungen der Abstandhalter 55 und 
65 sind dabei vorzugsweise etwas groBer gewahlt als 
die Abmessungen der 6ffnungen (66) in den TrSgerele- 
menten 5 und 6, so dass die elastischen Abstandhalter 
55 und 65 unter eine elastischen Verformung In die ent- 
sprechenden Offnungen eingedrOckt und durch die nun 
wlrkende riickstellende Kraft test In der Offnung gehal- 
ten werden. Zusatzliche Befestigungselemente sind so- 
mit nicht erfordoriich, und die Abstandhalter 55 und 65 
k6nnen auch wieder von den Tragerelementen 5 und 6 
entfemt werden. 

[0047] Die beiden Abstandhalter 55 und 65 llegen mit 
einem die Offnung (66) uberiappenden Rand auf der 
Oberf lache der Tragerelemente 5 und 6 auf, so dass die 
Offnung (66) abgedichtet ist. Im dargestellten Ausftih- 
rungsbeispiel haben die Abstandhalter 55 und 65 eine 
rechteckige Kontur und eine von der Ob erf I ache des zu- 
gehdrigen Tragerolemonts 5 und 6 nach auBen gewotb- 
te, konvexe Oberflache. Die Gestait der Abstandhalter 



55 und 65 Ist selbstverstandlich nicht auf diese Form- 
gebung beschrfinkt, sondern kann auch anders gewahlt 
werden. 

[0048] FIG 6 und 7 zeigen jeweils eine Seitenansicht 
der Tur gemaB den FIG 4 und 5 mit eingebauter bzw. 
ausgebauter Innenscheibe 2. In einem unteren Bereich 
der Ttir ist an jedem Trfigerelement (in FIG 6 und 7 ist 
nur das Tragerelement 6 dargestellt) ein Aufnahrne- 
element (85 in FIG 6 und 7) fur die Innenscheibe 2 be- 
festigt. Jedes Hafteelement (85) weist eine Aufnahme- 
nut auf, in die die Innenscheibe 2 einfuhrbar ist und die 
das Gewicht der Innenscheibe 2 in der vertikaten Stel- 
lung der Tur tragt. Im eingebauten Zustand ist die In- 
nenscheibe 2 Im Wesentltchen parallel zur inneren 
Oberflache der Tragerelemente (6) ausgerichtet und 
liegt mit ihrer innenseite an den elastischen Abstand- 
haltem 55 und 65 (In FIG 6 und 7 nur 65 dargestellt) an, 
vorzugsweise wieder unter einer Vorspannung. Da- 
durch ist zwischen der Innenscheibe 2 und er Oberfla- 
che des Tragerelement (6) ein Zwischenraum gebildet. 
[0049] Die Innenscheibe 2 kann nun aus dem Aulnah- 
meelement 85 In Richtung des dargestellten, mit P be- 
zeichneten Pfeilea herausgenommen werden. Bei die- 
ser Herausnahmebewegung gleitet die Innenscheibe 2 
auf den Oberflachen des Abstandhalter 55 und 65 ent- 
lang. Die Abstandhalter 55 und 65 sind deshalb wieder 
zumlndestens an ihrer Oberflache aus einem gleitfahi- 
gen Material gebildet, vorzugsweise wieder mit den ge- 
nannten Materiallen und Gleitreibungskoeffizienten. 
Sobald die Innenscheibe 2 aus der Aufnahmenut des 
Aufnahmeelements 85 entnommen ist, kann sie nach 
vome weggeschwenktund weggenommen werden, wie 
in FIG 7 veranschaulicht. Die auf der vom Aufnahme- 
element 85 gegenuberliegende Seite der Innenscheibe 
vorsehbare weitere Aufnahmeeinrichtung ist In den FIG 
6 und 7 nicht dargestellt, kann aber wieder wie in den 
Ausfuhrungsbeispielen gemaB den FIG 1 bis 3 ausge- 
bildet sein, so dass die Innenscheibe 2 gegen ein riick- 
stellendes Element In der weiteren Aufnahmeeinrich- 
tung in Richtung des dargestellten Pfeiles P gedruckt 
wtrd, bis sie aus dem Aufnahmeelement 85 herausge- 
nommen werden kann und dann in der in FIG7 darge- 
stellten Weise von der TOr abgenommen werden kann. 
[0050] In einer nicht dargestellten Abwandlung zu den 
bislang beschriebenen AusfQhrungsformen kann die In- 
nenscheibe 2 auch an den Tragerelemente n 5 und 6 ein- 
gerastet, eingedipst Oder auf andere Weise losbar be- 
festigt werden. Dazu kdnnen insbesondere an der In- 
nenscheibe 2 an deren den Tragerelementen 5 und 6 
zugewandter Oberflache ein Oder mehrere Rastele- 
mente, beispie la weise Zweischenkelfedern oder der- 
gleichen, befestigt werden, insbesondere durch cine 
Klebeverbindung, und an den Tragerelementen 5 und 6 
entsprechende dffnungen vorgesehen sein, in die die 
Rastelemente einrastbar sind. Die Bewegung der In- 
nenscheibe 2 bei der Montage oder Demontage weist 
dann eine Bewegungskomponente senkrecht zu den 
Tragerelementen 5 und 6 auf und kann zusatzlich eine 
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Drehbewegung urn einen von den Rastelementen ent- 
fernten Punkt (oder Achso) ausfuhren. 
[0051] Ferner kann in Abweichung von den darge- 
stellten zwei saulenartigen Tragerelementen auch ein 
umlaufender Rahmen, vorgesehen sein. 
[0052] Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele beschrankt Don AusfOhrungs- 
beispielen ist gemeinsam, daft gemaG der Erfindung die 
wenigstens zwei Tragerelemente (Tursaulen) der Ga- 
rofentur aus einem Kunststoff gebildet werden. Der 
Kunststoff ist ein Polymerwerkstoff, der bis zu elner in 
einer Ofenmuffeltur auftretenden Temperatur bestandig 
ist und die fur die Tragefunktion in der TQr erforderltehe 
Formstabilitat aufwelst. Der Kunststoff weist insbeson- 
dere eine ausretchende mechanische Zahigkeit (me- 
chanische Schlagfestigkeit) auf, damit es bei StoBbean- 
spruchungen wle belm Offnen der Tur nlcht zu elnem 
Verziehen oder gar Bruch des Materials kommt. Die Ma- 
terialwahl gemaQ der Erfindung erlaubt das direkte An- 
formen oder Ausformen von Funktionstellen der Tur an 
den Tragerelementen. Im Gegensatz zu den bekannten 
Biechteilen lassen sich mit den Kunststoff- Formteilen 
auch eine gr&Bere Gestattungsfreiheit, Farbwahl und 
floxiblere Formgcbung erreichen. 
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4. TOr nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der an jedem der Tragerelemente wenigstens 
ein Abstandhatter angeformt ist zum Haften eines 
vorbestimmten Abstandes zwischen der ubrigen 

5 Oberflache des Tragerelements und einer der ge- 
nannten TGrschelben. 

5. TQr nach Anspruch 4, bei der jeder Abstandhalter 
zumindest teiiweise eiastisch verformbar Ist. 

10 

6. Tur nach Anspruch 4 oder Anspruch 5, bei der jeder 
Abstandhatter zwischen der zugehdrigen TOrschei- 
be und dem zugehorigen Tragerelement unter einer 
Vorspannung steht. 

15 

7. TQr nach einem der Anspruche 4 bis 6, bei der Jeder 
Abstandhalter zumindest an der der TQrscheibe zu- 
gewandten Oberflache aus einem gleltfahigen Ma- 
terial besteht, so dass die Turscheibe auf jedem Ab- 

20 standhalter mit einer geringen Gleitrelbung beweg- 
bar ist 

8. Tur nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der eine oder mehrere dor genannten Turechei- 

25 ben und/oder andere Turkomponenten mittels zu- 
gehoriger Aufnahmemittel bzw. Befestigungsmittel 
Ids bar an den Tragerelementen gehatten sind. 



1 . Tur fur einen Garof en, vorzugsweise fur den Haus- 
halt, mit 30 

a) wenigstens zwei vonelnander beabstande- 
ten Tragerelementen, die aus einem tempera- 
turbe standi gen und mechanisch stabilen Poly- 
merwerkstoff, insbesondere einem thermopla- 35 
stischen oder einem duroplastischen Polymer- 
werkstoff , gebildet sind, 

b) einer Turscheibe (2), 

wobei 40 
c) an den beiden Tragerelementen Aufnahmemittel 
und/oder Befestigungsmittel angeordnet sind, die 
mit dem zugehdrigen Trigerelement als zusam- 
menhangendes Formteilausgebiidet sind und zum 
Aufnehmen bzw. Befestlgen der Turscheibe und/ 
oder wenigstens einer welteren TQrkomponente, 
insbesondere jeweils elnes Turscharniers und/oder 
wenigstens einer weiteren Turscheibe und/oder ei- 
nes TQrgriffes, vorgesehen sind. 

so 

2. Tur nach Anspruch 1 , bei der jede Turscheibe aus 
einem optisch transparenten Material, insbesonde- 
re einem Glas oder einem glasartigen Material, be- 
steht. 

ss 

3. Tur nach Anspruch 1 oder Anspruch 2 mit wenig- 
stens elner weiteren Turscheibe als weltere TQr- 
komponente. 



9. TQr nach Anspruch 8, bei der die Befestigungsmittel 
an den Tragerelementen angeformte oder ausge- 
formte Schnappelemente oder Rastelemente um- 
fassen, die mit korrespondierenden Schnapp- bzw. 
Rastelementen an der Turscheibe bzw. der ande- 
ren TQrkomponente zusammenwirken. 

10. TQr nach einem der vorhergehenden Anspruche mit 
zwei Verbindungselementen zur Verbindung mit 
dem restlichen Garofen, insbesondere zwei TQr- 
schamieren, die jeweils in, vorzugsweise in einem 
Hohlraum des Tragerelements, oder an einem Tra- 
gerelement, vorzugsweise federnd nachgiebig, be- 
festigt sind. 

11 . TQr nach einem der vorhergehenden AnsprQche mit 

a) wenigstens einer elasttechen RQckstellein- 
richtung, die von jeweils einem Aufnahmemittel 
an jedem der Tragerelemente einen urn eine 
vorgegebene mlnlmale Einfuhrwegiange klei- 
neren Abstand aufweist als eine Abmessung 
der TQrscheibe, 

b) die TQrscheibe zum Einbauen gegen oine 
ruckstellende Kraft der RQckstelieinrichtung 
um die vorgegebene mtnimala Einfuhrwegian- 
ge bewegbar Ist und dann von der ruckstellen- 
den Kraft der RQckstelieinrichtung (4) in die 
Aufnahmemittel an den Tragerelementen ein- 
druckbar ist. 
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12. Tur nach Anspruch 11 , bei derdie Ruckstelleinrich- 
tung mit wenigstens einem der Tragerelernente als 
ein zusammenhangendes Formteil ausgeblldel ist. 

13. Tur nach einem der vorhergehenden AnsprQche, * 
bei der wenigstens eine Turscheibe und dieTrfige- 
relemente Qber jeweiis eine Klebeverbindung mit- 
einander verbunden sind. 

14. Tur nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 10 
bei der zumindest eine der genannten Turscheibe 

mit wenigstens einem Teil der Tragerelernente als 
ein zusammenhangendes Formteil ausgebiktet ist. 

15. Tur nach einem der vorhergehenden AnsprQche mit « 
einem Turgnff , der mil den beiden Tragerelementen 

ein zusammenhangendes Formteil bildet. 

16. Tur nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 

bei der die Tragerelernente als Hohlprofliteile aus- 20 
gebildet sind. 

17. Tur nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
bei dor wenigstens oines und vorzugswelse alle der 
genannten Formteile aus Polymerwerketoff Sprite- & 
gussformteile sind. 

18. Tur nach einem der vorhergehenden Anspruch, bei 
der wenigstens eines und vorzugsweise alle der ge- 
nannten Formteile jeweiis aus einem einzigen Po- so 
lymerwerkstoff gebildet sind. 

19. Garofen mit 

a) einer Ofenmuffel mit einer Beschickungsoff- 35 
nung zum Einbringen von Gargut und 

b) einer Tur nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche zum VerschlieBen der Beschik- 
kungsoffnung. 

40 
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